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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;

The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC
Type of equipment

Arc welding power source

Type designation

Mig 5000i / 5000iw WeldCloud from serial number OP444 YY XX XXXX

Mig U5000i / U5000iw WeldCloud from serial number OP444 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1 :2018/A1 :2019  Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-2: 2019 Arc Welding Equipment - Part 2: Liquid cooling systems

EN IEC 60974-3:2019 Arc Welding Equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

. . Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
EN 60974-10:2014/A 1 :2015, requirements

Electromagnetic Compatibility (EMC) standard for combined and/or integrated

EN 303 446-2. radio and non-radio equipment; Part 2: Specific conditions for equipment intended
to be used in industrial locations

EN 301 489-17 V3.2.0 Part 17: Specific conditions for Broadband Data Transmission Systems

EN 301 489-19vV2.1.0 Part 19: Specific conditions for GPS

E.N 301 489-52 V1 1.0 Part 52: Specific conditions for Cellular Communication

EN 301 489-1 v2.2.0 Part 1: Common technical requirements

EU no. 2019/1784 ggggﬁlszlgr/\égquwements for welding equipment pursuant to Directive

Additional Information: _
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
Mig U5000(w) and U5000i(w) WeldCloud are part of the ESAB Aristo product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

C€

Gothenburg Peter Burchfield
2024-10-18 General Manager, Equipment Solutions
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1 SIGURANTA

1 SIGURANTA

1.1 Semnificatia simbolurilor

Asa cum se utilizeaza in cadrul acestui manual: Semnifica Atentie! Fiti vigilent!

® PERICOL!
Semnifica pericole imediate care, daca nu sunt evitate, vor cauza vatamare
corporala imediata si grava sau decesul.

AVERTISMENT!

Semnifica pericole potentiale care ar putea cauza vatamare corporala sau
decesul.

A
A ATENTIE!
A

Semnifica pericole care ar putea cauza vatamare corporala minora.

AVERTISMENT!
Tnainte de utilizare, cititi si intelegeti manualul de A |L.'JJ
utilizare si respectati toate etichetele, practicile de

siguranta ale angajatorului si fisele cu date de securitate
(FDS-urile).

1.2 Masuri de siguranta

Utilizatorii echipamentului ESAB au responsabilitatea finala de a se asigura ca persoanele
care lucreaza sau se afla in apropierea echipamentului respecta masurile de siguranta
corespunzatoare. Masurile de protectie trebuie sa indeplineasca cerintele care se aplica
acestui tip de echipament. Pe langa normele standard care se aplica spatiului de lucru,
trebuie respectate urmatoarele recomandari.

Toate lucrarile trebuie sa fie efectuate de catre personal calificat, familiarizat complet cu
operarea echipamentului. Exploatarea incorecta a echipamentului poate sa conduca la
situatii periculoase care pot determina vatamarea corporala a operatorului si deteriorari ale
echipamentului.

1. Personalul care utilizeaza echipamentul de sudura trebuie sa fie familiarizat cu:
o exploatarea acestuia
amplasamentul dispozitivelor de oprire Tn caz de urgenta
functia acestuia
masurile de protectie relevante
sudarea si taierea sau celelalte functii aplicabile ale echipamentului
2. Operatorul trebuie sa se asigure ca:
o nici o persoana neautorizata nu stationeaza in zona de lucru a echipamentului
cand acesta este pornit
o nimeni nu este neprotejat la aprinderea arcului sau cand se incepe lucrul cu
echipamentul
3. Spatiul de lucru trebuie:
o sa fie adecvat scopului
o sa nu aiba curenti de aer

O O O O
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1 SIGURANTA

4. Echipament individual de siguranta:
o Purtati intotdeauna echipamentul individual de protectie recomandat, precum
ochelari de protectie, imbracaminte neinflamabila, manusi de protectie
o Nu purtati obiecte precum esarfe, bratari, inele etc., care pot sa se agate sau sa
cauzeze arsuri
5. Masuri generale de protectie:
o Asigurati-va ca ati fixat cablul de retur
o Lucrarile la echipamentul de Tnalta tensiune trebuie efectuate numai de catre
un electrician calificat
o Echipamentul corespunzator de stingere a incendiilor trebuie sa fie marcat in
mod vizibil si sa fie la indeméana
o Lubrifierea si intretinerea echipamentului nu trebuie sa se efectueze in timpul
operarii echipamentului

AVERTISMENT!

Sudura si taierea cu arc electric va pot rani pe dvs. si pe altii. Luati masuri de
precautie cand sudati sau taiati.

- SOC ELECTRIC - Pericol de moarte
- __e

+ Instalati si impamantati unitatea in conformitate cu manualul de utilizare.

* Nu atingeti componentele electrice sub tensiune sau electrozii cu pielea
neprotejata, manusi ude sau imbracaminte uda.

» lzolati-va fata de lucrare si pamant.

» Asigurati-va ca pozitia dvs. de lucru este sigura

CAMPURI ELECTRICE S| MAGNETICE - Pot prezenta pericol pentru

%*‘ sanatate
:l' \ + Sudorii cu stimulatoare cardiace trebuie sa se consulte cu medicul inainte
de a efectua operatiuni de sudare. Campurile electromagnetice pot
interfera cu anumite stimulatoare cardiace.
» Expunerea la cAmpurile electromagnetice poate avea si alte efecte
necunoscute asupra sanatatji.
» Sudorii trebuie sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a minimiza
expunerea la campurile electromagnetice:

o Dirijati electrodul si cablurile de lucru Tmpreuna pe aceeasi parte a
corpului dvs. Fixati-le cu banda atunci cand este posibil. Nu stati cu
nicio parte a corpului intre cablurile de lucru si ale arzatorului. Nu
infasurati niciodata cablurile de lucru sau ale arzatorului in jurul
corpului dvs. Mentineti sursa de alimentare si cablurile pentru sudura
cat mai departe posibil de corpul dvs.

o Conectati cablul de sudura la piesa de lucru cat mai aproape posibil
de zona care se sudeaza.

FUM S| GAZE - Pot prezenta pericol pentru sanatate

* Tineti capul in afara zonei cu fum.
* Folositi ventilatia, extractia arcului sau ambele pentru a scoate vaporii Si
gazele din zona dumneavoastra de respiratie si spatiul general.

Q RAZE DE ARC ELECTRIC - Pot afecta ochii si pot arde pielea
. é * Protejati-va ochii si corpul. Utilizati paravanul de sudura si geamul de

filtrare corecte si purtati imbracaminte de protectie.
* Protejati-i pe cei din jur cu ecrane sau cortine corespunzatoare.

Es
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1 SIGURANTA

ZGOMOT - Zgomotul excesiv poate afecta auzul

Protejati-va urechile. Utilizati casti sau alte dispozitive de protectie pentru auz.

PIESE IN MISCARE - Pot cauza vatamari

Mentineti toate usile, panourile, aparatoarele si capacele inchise si in
pozitii sigure.
Permiteti numai persoanelor calificate sa indeparteze capacele pentru

©)

2 .

e intretinere si depanare, dupa cum este necesar.

+ Tineti mainile, parul, hainele largi si uneltele departe de piesele in migcare.

» Montati din nou panourile sau capacele si inchideti usile dupa finalizarea
operatiunilor de service si inainte de a porni unitatea.

f\’\\?‘c:: PERICOL DE INCENDIU

» Scanteile (stropii) pot cauza incendii. Asigurati-va ca nu exista materiale
inflamabile in apropiere.

* Nu utilizati pentru containere inchise.
SUPRAFATA FIERBINTE - Piesele pot cauza arsuri

Nu atingeti piesele cu mainile neprotejate.

Lasati sa treaca o perioada de racire inainte de a lucra cu echipamentul.
* Pentru a manipula piesele fierbintj, utilizati instrumente adecvate si/sau
manusi de sudura izolate pentru a preveni arsurile.

ATENTIE!
Acest produs este destinat exclusiv sudurii cu arc.

Nu utilizati sursa de alimentare pentru dezghetarea tevilor inghetate.

ATENTIE!

Class A equipment is not intended for use in residential
locations where the electrical power is provided by the
public low-voltage supply system. There may be
potential difficulties in ensuring electromagnetic
compatibility of class A equipment in those locations,
due to conducted as well as radiated disturbances.

A
A AVERTISMENT!
A
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1 SIGURANTA

NOTA!

Predati echipamentul electronic uzat la centrul de
reciclare!

In conformitate cu prevederile Directivei Europene

2012/19/CE privind deseurile de echipamente electrice

si electronice, precum si cu implementarea acesteia

conform legislatiei nationale, echipamentul electric _
si/sau electronic care a atins limita maxima a duratei de

viata trebuie sa fie predat la un centru de reciclare.

Ca persoana responsabila pentru echipament, aveti
responsabilitatea de a obtine informatiile despre statiile
de colectare autorizate.

Pentru mai multe informatii, contactati cel mai apropiat
distribuitor ESAB.

ESAB ofera spre achizitionare un sortiment de accesorii pentru sudura si echipamente
individuale de protectie. Pentru informatii despre comenzi, contactati distribuitorul
dvs. local ESAB sau vizitati-ne pe site-ul nostru web.
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2 INTRODUCERE

2 INTRODUCERE

Mig U5000i WeldCloud™ este o sursa de alimentare pentru sudura MIG/MAG si TIG.
Manualul este valabil pentru:
+ Mig U5000iw cu unitate de racire si unitate WeldCloud™

Sursa de alimentare este destinata utilizarii cu unitatea de alimentare cu sarma RobustFeed
U6, RobustFeed U82 si RobustFeed Pulse.

Toate setarile se realizeaza de la unitatea de alimentare cu sdrma sau cutia de comanda.

Nr. serial MIG TIG MMA Craifuire Versiune
software

Tnainte OP444 |x X X X 1.90P

De la OP444 |x X 1.90Q

Sursa de alimentare Mig U5000i WeldCloud™ este combinata cu U8, si furnizeaza o cutie
de comanda care face posibila monitorizarea wireless.

Accesoriile ESAB pentru produs se gasesc in capitolul ,ACCESORII” din acest
manual.

Pentru mai multe informatii despre unitatile de alimentare, consultati manualele de
instructiuni.

Pentru mai multe informatii despre WeldCloud™, consultati ghidul de pornire rapida.

2.1 Echipament

Sursa de alimentare este furnizata complet cu rezistenta terminala, cablu de retur de 5 m si
manual de instructiuni.
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3 DATE TEHNICE

3 DATE TEHNICE

Mig U5000i WeldCloud™

Tensiune retea de alimentare 400V +£10%, 3~ 50/60 Hz
Retea de alimentare S..min 8,7 MVA
Z ... 00180
Curent primar
l.ox MIGIMAG (GMAW) 33 A
lax TIG (GTAW) 26 A
Cerere de putere fara sarcina in modul de economisire a energiei, 6,5 min. dupa sudura
TIG/MIG (GTAW/GMAW) 45 W
Interval tensiune/curent
MIG/MAG (GMAW) 8 -60V/16 - 500 A
TIG (GTAW) 4-500 A
Sarcina admisibila la MIG/IMAG (GMAW)
60% ciclu de functionare 500A/39V
100% din ciclul de functionare 400 A /34 V
Sarcina admisibila la TIG (GTAW)
60% ciclu de functionare 500A/30V
100% din ciclul de functionare 400A/26V
Factor de putere la curent maxim (l,)
TIG 0,88
MIG 0,90
Eficienta la curent maxim (1)
TIG 82%
MIG 86%

Tensiune circuit deschis U; max

MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW) fr4 functie
VRD " 72-88V

U, .Live TIG (GTAW)”, functie VRD 79V
dezactivata ?

MIG/MAG, MMA, functie VRD dezactivata 2 |59V

Functie VRD activata 2 <35V

Temperatura de exploatare de la-10 panala +40 °C
(de la 14 pana la 104 °F)

Temperatura de transport de la -20 panala +55 °C
(de la -4 panala 131 °F)

Dimensiuni L x I x h 625 x 394 x 496 mm

fara unitate de racire (24,6 x 15,5 x19,51in.)

cu unitate de racire 625 x 394 x 776 mm

(24,6 x 15,5 x 30,6 in.)
Presiune sonora continua in lipsa sarcinii <70 db (A)
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3 DATE TEHNICE

Mig U5000i WeldCloud™

Greutate
fara unitate de racire

cu unitate de racire

82 kg (183 Ib)

102 kg (225 Ib)

Clasa de izolatie transformator H
Clasa de protectie carcasa P23
Clasa de aplicatie

) Valabil pentru sursele de alimentare fara specificatii VRD pe placuta cu valori nominale.

2 Valabil pentru sursele de energie cu specificatii VRD pe placuta cu valori nominale. Functia
VRD este explicata Tn manualul de instructiuni pentru panoul de control.

0463 664 101
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4 INSTALARE

4 INSTALARE

Instalarea trebuie executata de un specialist.

NOTA!
Cerinte pentru reteaua de alimentare

Acest echipament este conform cu IEC 61000-3-12 cu conditia ca puterea de
scurtcircuit sa fie mai mare sau egalé cu S__,, la punctul de interfata dintre racordul
utilizatorului si sistemul public. Este responsabilitatea instalatorului sau a utilizatorului
echipamentului sa se asigure ca echipamentul este conectat numai la o sursa de
alimentare cu o putere de scurtcircuit mai mare sau egala cu S__,,, consultadndu-se cu
operatorul retelei de distributie, daca este necesar Consultati datele tehnice din
capitolul DATE TEHNICE.

4.1 Instructiuni de ridicare
Sursa de alimentare Carucior si sursa de Carucior 2 si sursa de
alimentare alimentare

4.2 Amplasare

Pozitionati sursa de alimentare pentru sudura astfel incat orificile de admisie si evacuare a
aerului de racire sa nu fie obstructionate.
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4 INSTALARE

4.3 Alimentare de la reteaua electrica

Verificati daca unitatea este conectata la tensiunea corecta a retelei
de alimentare si daca este protejata prin sigurante de dimensiuni
corecte. Trebuie efectuata o conexiune de impamantare de protectie,
in conformitate cu normele aplicabile.

Placuta cu date de conectare la alimentare

Dimensiuni recomandate pentru sigurante si sectiuni minime de cabluri

Mig U5000i WeldCloud™ 400 V 3~ 50 Hz
Tensiune retea de alimentare 400V
Suprafata cablu de retea, mm? 4G6
Curent de faza, |, 28 A
Siguranta
Protectie la supratensiune 25 A
Tip C MCB 32A

NOTA!

Sectiunile pentru cablurile de retea si dimensiunile pentru sigurante prezentate mai
sus sunt in conformitate cu reglementarile din Suedia. Pentru alte regiuni, cablurile
de alimentare trebuie sa fie adecvate aplicatiei si sa indeplineasca reglementarile
locale si nationale.

4.4 Rezistenta terminala

Pentru a evita interferentele de comunicatie, capetele
magistralei CAN trebuie sa fie prevazute cu rezistente
terminale.

Un capat al magistralei CAN se afla la panoul de comanda,
care are o rezistenta terminala integrala. Celalalt capat de la
sursa de alimentare trebuie prevazut cu rezistenta terminala
dupa cum este prezentat in partea dreapta.

4.5 Conexiune a unor unitati de alimentare cu sdrma multiple

Cu unitatea de comanda si unitatile de alimentare cu sarma fara panou de comanda, exista
posibilitatea de a gestiona pana la 4 unitati de alimentare cu sérma de la o singura sursa de
alimentare.

Puteti alege intre urmatoarele conexiuni:

* 1 arzator TIG si 1 pistol MIG (este necesara o sursa de alimentare universala)
+ 2 pistoale MIG/IMAG

0463 664 101 -12- © ESAB AB 2025



4 INSTALARE

+ 1 arzator TIG si 3 pistoale MIG (este necesara o sursa de alimentare universala)
* 4 pistoale MIG

La momentul sudarii cu pistoale MIG racite cu apa pe toate unitatile de alimentare cu sarma,
se recomanda conectarea unei unitati de racire separate pentru cele doua pistoale
suplimentare.

Recomandam conectarea pistoalelor in paralel.

Doua unitati de alimentare cu sarma

La momentul conectarii a doua unitati de alimentare cu sarma este necesar un kit de
conexiuni; consultati capitolul ,ACCESORII”.

A. Racord pentru apa
B. Conexiune pentru curent de sudura sudura

C. Conexiune pentru cutia de comanda

Patru unitati de alimentare cu sarma

La momentul conectarii a patru unitati de alimentare cu sdrma sunt necesare doua kituri de
conexiuni si o unitate de racire suplimentara; consultati capitolul ,ACCESORII”.
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4 INSTALARE

A. Racord pentru apa
B. Conexiune pentru curent de sudura sudura

C. Conexiune pentru cutia de comanda
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5 OPERARE

5 OPERARE

Normele generale de siguranta pentru manipularea echipamentului pot fi gasite in
capitolul ,,SIGURAN]’A” din acest manual. Cititi-le in intregime inainte de a incepe sa
utilizati echipamentul!
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5 OPERARE

5.1

10

1"

12

0463 664 101

Conexiuni si dispozitive de control

Lampa indicatoare portocalie -
supraincalzire

Lampa de semnalizare alba - Sursa de
alimentare PORNITA

Intrerupator de alimentare de la retea,
0/1/PORNIRE

Conexiune pentru semnal de pornire de
la arzator

Conexiune pentru gaz la arzatorul TIG

Conexiune (-) pentru cablul de retur sau
pentru cablul pentru curent de sudura la
sudura TIG

Conexiune pentru telecomanda

Conexiune (+) pentru cablul de curent
pentru sudura sau pentru cablul de retur
la sudura TIG

Instalatie de umplere cu apa de racire

Conexiune cu ELP" pentru apa de racire
catre arzatorul TIG - ALBASTRA

Conexiune pentru apa de racire de la
arzatorul TIG - ROSIE

Antena

14

15

17

18
19

20

21

22

23

24

25

-16 -

Lampa de semnalizare rosie -
Conectivitate Wi-Fi

Siguranta pentru tensiunea de
alimentare a unitatii de alimentare, 42 V

Conexiune pentru Ethernet
Borna surub iesire de masura, rosie (+)

Borna surub iesire de méasura, neagra (-)

Conexiune pentru cablul de comanda la
unitatea de alimentare cu sarma sau
catre rezistenta terminala

Conexiune pentru cablul de comanda la
unitatea de alimentare cu sadrma sau
pentru rezistenta terminala

Conexiune pentru furtun de gaz

Conexiune (+) pentru cablul de curent
pentru sudura la unitatea de alimentare
cu sarma (MIG/MAG)

Conexiune (-) pentru cablul de retur
(MIG/MAG)

Conexiune (+) pentru apa de racire catre
unitatea de alimentare cu s&arma -
ALBASTRA

Conexiune pentru apa de racire de la
unitatea de alimentare cu sarma -
ROSIE

© ESAB AB 2025



5 OPERARE

13 Conectivitate USB
') ELP = Pompa ESAB Logic, consultati sectiunea ,Unitatea de racire” din acest capitol.

5.2 Pornirea sursei de alimentare

Porniti alimentarea de la retea rotind comutatorul (7) in pozitia de ,PORNIRE". Eliberati
comutatorul, iar acesta va reveni in pozitia ,1”.

Daca sursa de alimentare de la retea trebuie intrerupta in timp ce sudarea este in
desfasurare, si apoi repornita, sursa de alimentare va ramane scoasa de sub tensiune pana
cand comutatorul va fi din nou rotit manual in pozitia de ,PORNIRE".

Opriti unitatea rotind comutatorul in pozitia ,,0”.

Fie In eventualitatea unei pierderi a sursei de alimentare, fie prin oprirea sursei de alimentare
in maniera normala, datele de sudura vor fi memorate si vor fi disponibile la urmatoarea
pornire a unitatii.

5.3 Comanda ventilatorului

Ventilatoarele sursei de alimentare continua sa functioneze timp de 6,5 minute dupa oprirea
sudurii, iar unitatea trece In modul de economisire a energiei. Acestea pornesc din nou cand
se reincepe sudura.

Ventilatoarele functioneaza la viteza redusa pentru curenti de sudura de panala 180 A sila
vitezad maxima pentru curenti mai mari.

5.4 Protectie la supraincalzire

Sursa de alimentare are doua declansatoare de suprasarcina termica, care intra in functiune
daca temperatura interna devine prea mare, intrerupand curentul de sudura si aprinzand
lampa indicatoare portocalie in partea frontala a unitatii. Acestea se reseteaza automat cand
temperatura a scazut.

5.5 Unitatea de racire

Pentru a asigura functionarea fara probleme, inaltimea de instalare de la unitatea de racire la
arzatorul de sudura trebuie sa fie de max. 7 m. Inaltimile care depasesc aceasta valoare pot
cauza probleme, cum ar fi timpi lungi de pornire, bule de aer, viduri etc.

Daca este necesara o inaltime de instalare care depaseste valoarea de 7 m, recomandam
un kit de instalare format dintr-o supapa fara retur si o supapa solenoid; consultati capitolul
LACCESORII”. Odata ce aceste supape vor fi instalate, pachetul de furtunuri trebuie sa fie
orizontal pe durata pornirii initiale, astfel incat toate elementele sa se umple cu apa. Apoi,
ridicati unitatea de alimentare cu sdrma si pachetul de furtunuri la inaltimea mare. Acum, se
poate continua operarea in siguranta la inaltimi de instalare de panala 12 m.

Racord pentru apa (sudura TIG)

Unitatea de racire este echipata cu un sistem de detectare ELP (ESAB Logic Pump) care
verifica daca furtunurile de apa sunt conectate.

Comutatorul pornire-oprire al sursei de alimentare trebuie sa fie in pozitia ,0” (Oprire) atunci
cand se conecteaza un arzator TIG racit cu apa.

Daca este conectat un arzator TIG racit cu apa, pompa de apa porneste automat atunci cand
comutatorul pornire-oprire este rotit pe ,PORNIRE” si/sau atunci cand incepe sudarea. Dupa
sudare, pompa continua sa functioneze timp de 6,5 minute si apoi trece in modul de
economisire a energiei.
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5 OPERARE

Functii pe durata sudarii

Pentru a porni sudarea, sudorul apasa comutatorul de declansare a arzatorului de sudura.
Sursa de alimentare se activeaza si incepe alimentarea cu sarma si porneste pompa de apa
de racire.

Pentru a opri sudarea, sudorul elibereaza comutatorul de declansare a arzatorului de sudura.
Sudarea inceteaza, insa pompa de apa de racire continua sa functioneze timp de 6,5
minute, dupa care unitatea trece in modul de economisire a energiei.

Protectia debitului de apa

Protectia debitului de apa intrerupe curentul de sudura in eventualitatea unei pierderi de
agent de racire si afiseaza un mesaj de eroare pe panoul de comanda. Protectia debitului de
apa este un accesoriu.

5.6 Unitatea de comanda de la distanta

Atunci cand unitatea de comanda de la distanta este conectata, sursa de alimentare si
unitatea de alimentare cu sarma sunt in modul telecomanda; butoanele si butoanele rotative
sunt blocate. Functiile pot fi reglate numai prin intermediul telecomenzii.

Daca nu urmeaza sa fie utilizata unitatea de comanda de la distanta, aceasta trebuie
deconectata de la sursa de alimentare/unitatea de alimentare cu sdrma, altfel aceasta va
ramane in modul telecomanda.

Pentru mai multe informatii despre functionarea unitatii de comanda de la distanta, consultati
instructiunile pentru panoul de control.

5.7 Unitate WeldCloud™

Unitatea WeldCloud™ conecteaza sursa de alimentare pentru sudura la un server
WeldCloud™ local prin Wi-Fi sau LAN prin cablu. Unitatea WeldCloud™ este echipata cu
GPS pentru a urmari locatia sursei de alimentare pentru sudurd. De asemenea, dispune de
conectivitate Bluetooth pentru a face posibila conectarea cudsroztve de intrare terte, de pilda,
un scaner de cod de bare/QR activat prin Bluetooth.

Wi-Fi-ul unitatii WeldCloud™ este activat la momentul pornirii sursei de alimentare. Acesta
va porni ca un hotspot care apare ca retea Wi-Fi disponibila. n urma stabilirii conexiunii, este
posibila accesarea interfetei web a sursei de alimentare in vederea unei configurari unice.
Dupa configurare si repornire, sursa de alimentare va fi vizibila in WeldCloud™. Pentru mai
multe informatii despre unitatea si caracteristicile WeldCloud™, consultati manualul de
instructiuni WeldCloud™.
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6 INTRETINERE

6 INTRETINERE

NOTA!
Intretinerea periodica este importantd pentru o functionarea sigura si fiabila.

Numai persoanele cu cunostinte corespunzatoare de electricitate (personal autorizat) pot
demonta placile de siguranta pentru conectare sau pentru efectuarea lucrarilor de service,
intretinere sau reparatie a echipamentului de sudura.

A ATENTIE!

Toate garantiile asumate de catre furnizor isi pierd valabilitatea in cazul oricarei
incercari din partea clientului de a remedia eventualele defectiuni ale produsului pe
parcursul perioadei de garantie.

6.1 Zilnic

Efectuati zilnic urmatoarele lucrari de intretinere.

+ \Verificati daca toate cablurile si conexiunile sunt lipsite de defectiuni. Daca este
necesar, strangeti-le si inlocuiti orice piesa defecta.
+ Verificati nivelul apei si debitul de apa, completati cu agent de racire daca este necesar.

6.2 Daca este necesar

» Verificati cu regularitate ca sursa de alimentare sa nu fie infundata cu murdarie.
ImbAacsirea sau blocarea orificiilor de intrare si de iesire a aerului duce la
supraincalzire.

» Curatati filtrul de praf.

+ Scoateti grila ventilatorului cu filtrul
de praf (1).

* Rabatati grila (2).

+ Eliberati filtrul de praf (3).

» Suflati cu aer comprimat (la presiune
redusa) pentru a curata filtrul.

« nlocuiti filtrul cu textura mai fina din
partea de pe grila (2) (afara din
sursa de alimentare).

« nlocuiti grila ventilatorului cu filtrul
de praf.

+ Completati cu agent de racire
Este recomandata utilizarea unui amestec de agent de racire
gata pregatit de la ESAB. Consultati capitolul ,ACCESORII".

» Completati cu agent de racire pana cand acopera jumatate
din teava de admisie.

NOTA!

Agentul de racire trebuie completat in cazul conectarii unui
arzator de sudura sau a unor cabluri de legatura cu
lungimea de 5 m sau peste. La completarea nivelului de apa,
furtunul pentru agentul de racire nu trebuie deconectat.
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6 INTRETINERE

ATENTIE!
Agentul de racire trebuie tratat ca deseu chimic.

6.3 Anual

Efectuati urmatoarele lucrari de intretinere cel putin o data pe an.

+ Curatati orice urma de murdarie si praf. Suflati sursa de alimentare cu aer comprimat
uscat (la presiune redusa) pentru a o curata.

+ Schimbati agentul de racire si curatati furtunurile si rezervorul de apa cu apa curata.

 Verificati garniturile, cablurile si conexiunile. Daca este necesar, strangeti-le si inlocuiti
orice piesa defecta.
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7 DEPANARE

7 DEPANARE

Inainte de a solicita un specialist de service autorizat, incercati urmatoarele verificari si
inspectii recomandate.

Tip problema Masura

Lipsa arc. + \Verificati daca intrerupatorul de
alimentare de la retea este conectat.

» Verificati daca sunt conectate corect
cablurile de alimentare cu curent pentru
sudura si de retur.

+ \Verificati daca a fost setata valoarea
corecta a curentului.

Curentul de sudura este intrerupt in timpul » Verificati daca au fost actionate

sudurii. declansatoarele de suprasarcina
termica (indicate de lampa portocalie de
pe panoul frontal).

+ Verificati sigurantele alimentarii de la

retea.
Declansatoarele de suprasarcina termica » Verificali filtrele de aer pentru a vedea
actioneaza frecvent. daca sunt infundate.

* Asigurati-va ca nu depasiti valorile
nominale pentru sursa de alimentare
(adica unitatea nu este suprasolicitata).

Performante de sudura slabe. + \Verificati daca sunt conectate corect
cablurile de alimentare cu curent pentru
sudura si de retur.

+ \Verificati daca a fost setata valoarea
corecta a curentului.

» Verificati daca se utilizeaza electrozii
potriviti.

» Verificati sigurantele alimentarii de la
retea.
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8 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

8 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

ATENTIE!
Reparatiile si lucrarile electrice trebuie efectuate de un tehnician de service autorizat

de ESAB. Utilizati numai piese de schimb si de uzura originale marca ESAB.

Mig U5000iw WeldCloud™ este proiectata si testata in conformitate cu standardele
internationale si europene IEC/EN 60974-1/-2/-3 si EN 60974-10.

Unitatea de service care a efectuat lucrarile de service sau de reparatii are obligatia de a se
asigura ca produsul respecta in continuare standardele mentionat.

Piesele de schimb si consumabilele se pot comanda prin intermediul celui mai apropiat
dealer ESAB; vizitati esab.comextins. Atunci cdnd comandati, va rugam sa specificati tipul de
produs, numarul de serie, denumirea si codul piesei de schimb Tn conformitate cu lista de
piese de schimb. Astfel se simplifica expedierea si se asigura livrarea corecta.
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SCHEMA

Unitatea de racire

5SL1 581
Fl18desvakt/Flowguard Vattenspérr
Slang ioott-kreto sluten
> 2 Water lock:
oY 4 o— Hose conn.=circuit closed
L 1
g S
|
8 2
Z r}
a o
o
9 pole
5XP18
5071
=1
508|
=2
509|
=3
I& 510| i

Tomma/Empty
; Isolerslang/Insulation hose

/

FLODESVAKT ELLER BYGEL/
FLOWGUARD OR JUMPER LEAD

501

N[O || WIN[—

}‘ 504' =1}230V~
r - - = " 502 5431
| . B ST N
pole 9t Langre
I M llordlwx 4\ OXT1 ?m':;:tggtj Longer
L - e — — 4 pin on ground
S5M1
i Bld/Blue
Svart/Black @ 5EV1
Brun/Brown Flakt/Fan
a1 \Il
5C1
Thermal switch || _~ || 5ST1
= 4

0463 664 101 -24 - © ESAB AB 2025



NUMERE DE CATALOG

NUMERE DE CATALOG

SN—

Ordering no. Denomination Product Notes
0445 400 883 Welding power Mig U5000iw WeldCloud™  |With cooling unit and
source 400 V WeldCloud™ unit
0459 839 018 Spare parts list Mig 5000i, Mig U5000i,

Mig 5000i WeldCloud™,
Mig U5000i WeldCloud™

Documentatia tehnica este disponibila pe Internet la: www.esab.com
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LISTA DE PIESE DE SCHIMB

LISTA DE PIESE DE SCHIMB

Item | Ordering no.

Denomination

1 0458 398 001 |Filter

2 0458 383 991 |Front grill

\

\

0463 664 101
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ACCESORII

ACCESORII
Wire feeders
0445 800 894 |RobustFeed Pulse,
water-cooled
0445 800 891 |RobustFeed Pulse,
water-cooled, heater, MMA outlet and flow
meter included
0445 800 892 |RobustFeed Pulse,
water-cooled, Push-Pull, heater, MMA outlet
and flow meter included
0445 800 887 |RobustFeed U6,
water-cooled, heater, MMA outlet and flow
meter included
0445 800 888 |RobustFeed U6,
water-cooled, Push-Pull, heater, MMA outlet
and flow meter included
0445 800 902 |RobustFeed U6,
water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter,
MMA outlet included and VRD activated
0445 800 897 |RobustFeed U6,
water-cooled
0445 800 898 |RobustFeed U82 offshore,
water-cooled, heater, Push-pull, flow meter
and MMA outlet
0445 800 899 |RobustFeed U82,
water-cooled
0445 800 900 |RobustFeed U82 offshore,
water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter
and MMA outlet
0445 800 901 |RobustFeed U0,
water-cooled
0445 800 903 |RobustFeed U82 offshore,
water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter,
MMA outlet and VRD activated
0460 526 891 | Aristo® Feed 3004w U8,, (U8, not included)
0459 906 896 |Yardfeed 2000w U6, for 200mm (8 in.) spools

0463 664 101
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ACCESORII

0458 530 880 |Trolley

0458 603 880 |Trolley 2 (for feeder with counterbalance
device and/or 2 gas bottles)

0458 731 880 |Guide pin
0278 300 401 |(B) Insulating bushing, included in guide pin

0459 145 880 |Autotransformer TUA2

0459 307 881 |Handle (1 piece) with mounting screws
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ACCESORII

0459 491 910

Remote control adapter RA12 12 pole
For analogue remote controls to CAN based
equipment.

’

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN
MIG/MAG: wire feed speed and voltage

TIG: current, pulse and background current

0459 491 882

Remote control unit M1 10Prog CAN
Choice of on of 10 programs

MIG/MAG: voltage deviation

TIG: current deviation

0459 491 883

Remote control unit AT1 CAN
TIG: current

0459 491 884

Remote control unit AT1 CF CAN
TIG: rough and fine setting of current.

Remote control cable 12 pole - 4 pole

0459 554 880
0459 554 881
0459 554 882
0459 554 883
0459 554 884

5m
10 m
15 m
25m
0.25m

€

Cablu adaptor 10 poli - 12 poli

0446089880

0,5m

0446089881

Tm

~
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ACCESORII

RobustFeed U6, RobustFeed U82 and RobustFeed Pulse,

Interconnection cables with pre-assembled strain relief,
gas-cooled, 70 mm?, 10 poles

0446 255 880

2m

0446 255 881

5m

0446 255 882

10m

0446 255 883

15 m

0446 255 884

20m

0446 255 885

25m

0446 255 886

35m

RobustFeed U6, RobustFeed U82 and RobustFeed Pulse,

Interconnection cables with pre-assembled strain relief,
water-cooled, 70 mm?, 10 poles

0446 255 890

2m

0446 255 891

5m

0446 255 892

10 m

0446 255 893

15 m

0446 255 894

20m

0446 255 895

25m

0446 255 896

35m

Cabluri de interconectare Aristo® Feed 3004, racite cu
gaz, 70 mm?2, 10 poli

0459 528 780

1,7m

0459 528 781

5m

0459 528 782

10 m

0459 528 783

15 m

0459 528 784

25m

0459 528 785

35m

Cabluri de interconectare Aristo® Feed 3004, racite cu
gaz, 95 mm?2, 10 poli

0459 528 980

1,7m

0463 664 101
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ACCESORII

Cabluri de interconectare Aristo® Feed 3004, racite cu
apa, 70 mmz, 10 poli

0459 528 790

1,7m

0459 528 791

5m

0459 528 792

10m

0459 528 793

15 m

0459 528 794

25m

0459 528 795

35m

Cabluri de interconectare Aristo® Feed 3004, racite cu
apa, 95 mm2, 10 poli

0459 528 990

1,7m

0459 528 991

5m

0459 528 992

7m

0459 528 993

15 m

0459 528 994

25m

0700 006 897

Return cable 5 m 95 mm?

0456 855 880

Water flow guard 0.7 I/min

0461 203 880

Water return flow guard Mech 7 m

0459 579 880

MMC kit for power source Mig

0463 664 101
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ACCESORII

0459 546 880

Connection set for connection of two wire
feed units

0414 191 881

Cooling unit OCE2H

0465 720 002

ESAB ready mixed coolant (10 | / 2.64 gal)
Utilizarea oricarui alt lichid de racire decat cel
prescris ar putea deteriora echipamentul. in
cazul unei astfel de deteriorari, toate garantiile
oferite de catre ESAB fsi pierd valabilitatea.

10L
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